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1. Podatki o nosilcu posega
Ime in naslov sedeza: AB Engineering d.o.0., Brezoviska 20c, 1351 Brezovica pri Ljubljani

Naslov lokacije naprave, ki je predmet posega: Perhavéeva ulica 19, 2000 Maribor

2. Naziv in namen tehnoloskega posega
Naziv posega:

Obdelava potencialno nevarnih odpadkov iz zdravstva pod Stevilko: 18 01 03* v Stevilko odpadka: 18
01 04.

Namen:

Podjetje AB Engineering d.o.o. , Brezoviska cesta 20c, 1351 Brezovica pri Ljubljani nacértuje nakup in
montazo naprave Ecosteryl 125, proizvajalca AMB, Mons, Belgija za obdelavo potencialno nevarnih
odpadkov iz zdravstva.

Maksimalno obratovanje obdelave potencialno nevarnih odpadkov iz zdravstva z napravo Ecosteryl
125 je: 7 dni v tednu, 24 ur. Zmogljivost naprave Ecosteryl 125 je maksimalno 175 kg/h, 4.200 kg/dan,
1.533 ton na leto.

Realno je predvideno obratovanje 6 dni na teden, 24 ur na dan, 330 dni na leto.

3. Nosilec tehnoloskega posega
3.1 Nosilec

AB Engineering d.o.0., Brezoviska cesta 20c, 1351 Brezovica pri Ljubljani

3.2 Odgovorne osebe za poseg
Mag. Andreja Kozar, direktorica

Dipl.- Ing. Bojan Jurjec, tehni¢ni direktor

4. Lokacija posega
Naprava za obdelavo potencialno nevarnih odpadkov iz zdravstva po postopku D9 se bo vgradila v
industrijski objekt na lokaciji Perhavceva cesta 19, 2000 Maribor, katastrska obc¢ina 680 Tezno kot
sledi (Slika 4.1):

- Parcela 680 2562 katastrska obcina 680 Tezno, parcela 2562 s stevilko stavbe 680-3305 v
izmeri 487,40 m?, gre za 122,50 m? kletnih povrsin in 364,90 m? povrsina v pritli¢ju

- Parcela 680 2563/1 katastrska obcina 680 Tezno parcela 2563/1

- Parcela 680 2565/11 katastrska ob¢ina 680 Tezno parcela 2565/11

- Parcela 680 2574/1 katastrska obcina 680 Tezno parcela 2574/1
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Slika 4.1: Lokacija posega

Povrsina industrijskega objekta zajema 364,90 m? etaZe (Slika 4.2) kjer bo name$éena naprava za
obdelavo potencialno nevarnih odpadkov iz zdravstva Ecosteryl 125, ter 122,50 m?kleti, katera bo
sluZila kot zaprt vodotesen bazen za pozarne vode (Slika 4.3).

Za zajem pozarne vode se bo uporabilo kletne prostore, ki bodo izvedeni kot lovilni. Glede na zahteve
smernice za zajem poZzarne vode 1ZS MST-13-2020 se glede na poZarno obremenitev, namembnost
ter velikost poZarnega sektorja zahteva zalogovnik s prostornino najmanj 128 m2. V kleti se bo
izvedla stena z visino 1500 mm in s tem bo pridobljena skupna prostornina za pozarne vode cca. 163
m3, kar ustreza glede na zahteve.

Priprava AB plosce

AB betonska plos¢a bo brusena in premazana s premazom Sikafloor© CureHard-24, ki se uporablja
na starih ali novih betonskih povrsinah z odpornostjo proti obrabi. Sikafloor© CureHard-24

vvvvv

topil, brezbarven in brez vonja. Tehnicni list v priponki.
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Cis¢enje AB plosce se bo izvajalo s €istilnim strojem Schrubmaster B70 CL TB 650/180 Ah 3 krat
tedensko.

OMEJTEV SIRINE PREVIEMA

YHOD PREVIEM ADR ZABOJMIKOV

LAHOD

POKROV IN STOPMICE V KLET-

17800.00

OZNACEND MESTO PREVZEMA. SIRIMA 1500 MM

PREBOJ 5KOZI PLOSCO ZA POIARNE VODE

MAPRAVA ECOSTERYL 125
EAPACITETA MAX. 175 Kg/h

Jue

20500,00

SEVER

IABOJNIE 1A PREDELAN ODPAD
SUROVINA

\

VIHOD

ZHOD
ZDAJA NAPOLMJENEGA IN PREVIAM PRAINEGA
ZABCJNIEA SUROVYINA,

Slika 4.2: Lokacija naprave Ecosteryl 125
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Bazen za
pozarne vode

Slika 4.3: Shematski prikaz industrijskega objekta

5. Opis tehnoloSkega posega
5.1 Opis naprave Ecosteryl 125

Napravo sestavljajo naslednji deli:

- Avtomatski podajalnik brez prisotnosti upravljalca za doziranje ADR zabojnikov razli¢nih
velikosti.

- Mlin s stirimi gredmi za mletje vsebine ADR zabojnikov.

- Polnilna posoda za pripravo homogene zmesi.

- PolZeva gred za transport zmlete homogene mase.

- Mikrovalovna naprava.

- Posoda za zadrZevanje in 100 % dekontaminacijo obdelanega odpada na temperaturi 105°C

V napravi Ecosteryl 125 se potencialno nevarnih odpadki iz zdravstva zmeljejo, transportirajo po
polZevi gredi skozi cev in s pomocjo mikrovalov dekontaminirajo. Za delovanje naprave je potrebna le
elektricna energija, poraba elektri¢ne energije 45 kW in moc varovalke 250 A. Za delovanje naprave
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Ecosteryl 125 ni potrebnih nikakrSnih drugih primesi, kot so voda, para, prav tako naprava ne
povzroca kakr$nih koli emisij v okolje.

Rezultat obdelave je dekontaminiran, brez vsebnosti mikrobov nenevaren odpadek iz zdravstva pod
Stevilko 18 01 04.

5.2 Opis tehnologije
Opis procesa

Dostava ADR zabojnikov 4 kombinirana vozila maksimalne skupne nosilnost 3.500 kg (volumen 17
m3) na dan.

Maksimalna moznost kontinuirane obdelave/dezinfekcije odpada pod stevilko 18 01 03* je:

- 175 kg/h.
- 24 h/7 dniv tednu.
- Skupna maksimalna zmoZnost obdelave je 1.533 ton na leto.

Odvoz obdelanega odpada pod Stevilko 18 01 04 vrsi podjetje Surovina d.o.o., 3 krat na teden.

Nalaganje v napravo.

Prevzete ADR zabojnike ( volumna 5, 10, 20, 30, 40, 50 in 60 |) preloZimo v tipske plasticne
kontejnerje volumna 750 I. Tipski kontejner se nalozi tako, da omogoca zaprtje pokrova, montiranega
na kontejnerju. Tipski kontejner ima Stiri kolesa, od tega sta dva z natezno zavoro. Tipski kontejner se
zapelje do naprave Ecesteryl 125 na oznac¢eno mesto. Upravljalec naprave se odmakne iz delovnega
obmocja. S tem se proces obdelave pri¢ne.

Dvigovanje in polnitev

Ko varovalni senzor naprave zazna da se je upravljalec naprave odmaknil iz delovhega obmocja se
proces obdelave pri¢ne. Vpenjalna enota zagrebi tipski kontejner volumna 750 | in ga dvigne nad mlin
(Slika 5.1-tocka 1). Posoda nad mlinom se dezinficira, vakuum posesa vse mikro delce iz posode nad
mlinom, hidravli¢ni sistem dvigne loputo. V posodi nad mlinom sta dva senzorja, ki zaznavata
minimalen in maksimalen nivo ADR zabojnikov v posodi (Slika 5.1-tocka 2).

Mletje

Ko je pokrov posode nad mlinom zaprt se proces nadaljuje z mletjem (Slika 5.1-tocka 3). Mlin je
sestavljen iz Stirih elektromotornih samostojno gnanih in racunalnisko vodenih gredi, opremljenih z
nozi (Sliki 5.2.a in 5.2.b). Zmlet odpadek velikosti 2 x 2 cm prosto pada v posodo pod mlinom, kjer se
ob vrtenju lopatice spreminja v homogeno zmes.
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PROCES

100 % suho gretje z uporabo elektricne energije

Kondenzacijska cev, kondenzira vlago iz
predelave. Predelava brez emisij

Slika 5.1: Opis tehnologije obdelave

Obdelava z mikrovalovi

Homogeno zmes polZeva gred zagrabi in po transportni poti potisne mimo mikrovalov skozi cev.
Ustrezna kombinacija ¢asa (60115 min), frekvence (2450 MHz) in temperature (98°C — 106°C)
dekontaminira zmes. Proces je potrjen s strani Institut Pasteur in s strani WHO in UN. Proces je
zasnovan tako, da v primeru bolj suhe zmesi v prvi posodi pod mlinom PLC (racunalnisko podprt
senzor) poveca temperaturo v coni mikrovalov, zmanjsa hitrost polzeve gredi in zagotovi da je zmlet
odpad dalj ¢asa izpostavljen mikrovalovom. To velja prav tako v obratni smeri v primeru bolj mokre
zmesi zmletega odpada. Gre za ekonomicen, varen in ucinkovit proces. Po tej obdelavi gre zmes v
posodo, kjer se zadrZuje ca. 1 h na temperaturi 106°C. Proces zagotavlja 100 % unicenje
mikroorganizmov z izpostavljenostjo visoki frekvenci mikrovalov in temperaturi. Popolno unicenje
mikroorganizmov se sproti preverja z bioloskimi indikatorji, katere se vstavi v proces.

Para se preko kondenzacijske cevi ohladi in se vrne v proces mletja kot mazivo homogene zmesi, da
le ta lazje drsi skozi cev.

The process

ation by Ecosteryl

Slika 5.2: Samostojno gnane gredi mlina
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Zakljucek procesa

Dekontaminirana zmes velikosti priblizno 2 x 2 cm se preko transportne naprave transportira v
kontejner/stiskalnico kot odpad pod Stevilko 18 01 04, katerega se preda podjetju Surovina kot
surovina za sezZig/so-sezig.

Naprava Ecosteryl 125 je priporocena in odobrena s strani WHO (Svetovna zdravstvena organizacija),
UN (Zdruzeni narodi), ima CE certifikat, proizvajalec AMB dela v skladu z ISO 9001 in je redno
kontrolirana/certificirana s strani Institut Pasteur.

Brezovica pri Ljubljani, 29.03.2022 mag. Andreja Kozar

Direktorica
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